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Teil 3.1: Ergdanzungen zu den Zusatzlichen Technischen Vertrags-
bedingungen und Richtlinien fiir den Bau von Verkehrsflachenbe- 3

festigungen aus Asphalt (ZTV Asphalt-StB 07/13), Ausgabe 2023

Teil 3.1.1 Ergdnzungen zur Herstellung von Asphaltschichten mit
Temperaturabgesenktem Asphalt (TA)
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164 In diesem Beispiel
- Expansion = 12fach
# I 14+ - Halbwertzeit = 10 Sekunden (= 17 Sec - 7 Sec)
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Bild 2: Schematische Veranschaulichung von Expansion und Halbwertzeit
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Herstellungsprozess Herstellungs- Prinzip Lander
temperatur
Asphalt

Indirekte Schaumbitumenherstellung

130 bis 170 °C Viskositatsverandernder Frankreich,

Zeolithe mineralischer Zusatz Deutschland, USA

Nutzung der Restfeuchte aus der Frankreich, Spanien,

<100 °C
LEA (Low Energy Asphalf) ! Gesteinskoérnung Italien, USA

LEAB (Low Energy Asphalt 90 °C Nutzung der Restfeuchte aus allen
Concrete) Gesteinskomponenten

Niederlande

Wasser aus Bitumenemulsion wird

85 bis 115 °C durch Kontakt mit heiRer Frankreich, Kanada,

Gesteinskornung verdampft und das | China, Sudafrika, USA
Bitumen aufgeschaumt.

Evotherm
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Wasser Statischer
1 - 3% vom Bitumen Mischer Handschieber
e “ ey V.

StraBenbaubitumen
(ca. 175 °C, ca. 5 bar)

Hoher Druck
(Wasser & Bitumen)

Heisses
Bitumen

Wasser
(2 bis 4 %, mind. 3 bar)

Luft

| Schaumauslass

Expansionskammer Niederdruck-
Schaumentwicklung

Schaumbitumen, 80 bis 100 °C B 1<=4
Expansionsrate (Ex), Halbwertszeit (T152)
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Herstellungsprozess Herstellungs- Prinzip Lander
temperatur
Asphalt
Direkte Schaumbitumenherstellung
Double-Barrel Green Ll Schaumbitumenherstellung durch
_ Vermengen von Wasser und
Ultrafoam GX 120 bis 160 °C heiBem Bitumen. AnschlieRende USA
Ubergabe des Schaumbitumens
Aquablack n b uber Dasen in den Asphaltmischer.
_ Weiches und hartes Bitumen
Warm Asphalt Mixture 100 bis 120 °C werden eingesetzt. Das harte Norwegen, USA
(WAM) Bitumen wird aufgeschaumt
zugegeben.
Kombinierte Schaumbitumenherstellung
LT-Asphalt (Low 90 °C Kombination aus Schaumbitumen ) ]
Temperature Asphalt) und Zeolithen Niederlande, Italien
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e e ) Botenplanng AiF-Vorhaben ,Verfahrenstechnische, bautechnische
B e e und energetische Eignung der Schaumbitumentechnologie
01, Mai 2006 bis 30. April 2008 zur Herstellung von Warmasphalt unter Mitverwendung
Bewiligungszeitraum von Asphaltgranulat -
L ] HEER g
? I;-..u-mw«u
Schlussbericht fir den Zeitraum: 01. Mai 2006 bis 30. April 2008 I '
(Forschungsstelle 1 von 1) DEUTSCHES ASFEALTINSTITUT

e dind s Fewhivg Wy
des Deutaches Dundestagas

zu dem aus Haushaltsmitteln des BMWA iber

Dipl.-Ing. Thomas Behle
T Hohenloher Asphalt-Mischwerke, Heilbronn AHA HAM

HONEN.OMIR ASPRALT-MILCHETRIE
Otta von Guericke

geforderten IGF-Forschungsvorhaben Dr- Hermann Heppenheimer

gsma"’e”a“’e; \ Asphaltmischwerk Landau Juchem
ordervariante ZU H

Dipl.-Ing. Sven Gohl

Makadamlabor Schwaben, Sindelfingen
Herstellung von Niedrigtemperaturasphalt (Walzasphalt) unter Ver-
wendung von Schaumbitumen: ,,Schaumbitumen-Heifmischgut* 2022 - 2023

Forschungsthema:
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Universitat der Bundeswehr Miinchen
Institut fiir Verkehrswesen und Raumplanung
Ver und Stral L g 14749 N

Name der Forschungsstelle AiF-Vorhaben-Nr.
01. Mai 2006 bis 30. April 2008

Bewilligungszeitraum

Schlussbericht fiir den Zeitraum: 01, Mai 2006 bis 30, April 2008
(Forschungsstelle 1 von 1)

zu dem aus Haushaltsmitteln des BMWA tber

nAF

Otta von Guericke

geforderten IGF-Forschungsvorhaben
X] Normalverfahren
[ Fordervariante ZUTECH

Forschungsthema:

Herstellung von Niedrigtemperaturasphalt (Walzasphalt) unter Ver-
wendung von Schaumbitumen: ,Schaumbitumen-HeiRmischgut*

AiF-Vorhaben ,Verfahrenstechnische, bautechnische
und energetische Eignung der Schaumbitumentechnologie
zur Herstellung von Warmasphalt unter Mitverwendung

von Asphaltgranulat”

dai Ar

DEUTSCHES ASFREALTINSTITUT

Caforden durch

* Bucddesmings e wn
o s Wirtschaft

o Wl evaw s

e (i P Wy
der Deutches Dandestages

Dipl.-Ing. Thomas Behle
Hohenloher Asphalt-Mischwerke, Heilbronn A HAM

HONEMLOMIR ASPRALT-MISCHWERKE

Dr. Hermann Heppenheimer

Asphaltmischwerk Landau Juchem
JUCHEM

Dipl.-Ing. Sven Gohl
Makadamlabor Schwaben, Sindelfingen

2022 - 2023

FE 07.0320/2022/EGB
Untersuchungen zum
Verformungsverhalten von b
Walzasphaltdeckschichten s
mit Schaumbitumen

ast g

STRABAG RSPHALT

2023 - 2024
in Bearbeitung
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dai AF °

Dipl.-Ing. Thomas Behle
Hohenloher Asphatt-Mischwerke, Heilbronn AHA HAM
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